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1. OBJETIVO

Verificar se os produtos atendem aos padrdes de qualidade previamente estabelecidos,
identificando eventuais defeitos ou desvios, realizando inspe¢cdo em uma amostra para reduzir
0 tempo e o0 custo em comparacdo a inspecdo de 100% dos itens produzidos, combinando

controle de qualidade eficaz com economia de recursos.
2. CAMPO DE APLICAGCAO

Células de Montagem e Controle de Qualidade.
3. RESPONSABILIDADES

3.1. Células de Montagem: Garantir a eficiéncia, a qualidade e a continuidade do fluxo
de producéo, realizando a montagem de produtos conforme especificagcdes ou instrucdes de
trabalho, para garantir que todas as pecas estejam corretamente posicionadas e fixadas;

3.2. Controle de Qualidade: Responsavel por implementar, monitorar e aprimorar
praticas que assegurem que o0s produtos atendam aos requisitos especificados, tanto em

termos de qualidade quanto de conformidade regulatéria.

4. CONCEITOS

Trata-se da selecdo de uma parte representativa de um lote ou populacdo para
inspecao, partindo do principio de que as caracteristicas observadas na amostra refletem as do
todo. Os itens inspecionados sdo avaliados quanto a conformidade e a ndo conformidade, caso
apresentem defeitos ou desvios das especificacfes, contribuindo para o controle de processos

ao monitorar continuamente a producao.
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5. PROCEDIMENTO

5.1. Entrar no site SIRI

(SISTEMA INTELIGENTE DE RASTREABILIDADE DE

INFORMACOES) através do link: https:/siri.nhs.net.br/ ; Selecionar a aba “Configuracdes” e

realizar o login no sistema, inserindo o codigo do cracha do colaborador e clicando no botédo

‘ENTRAR”

.
JJSIRI Cadastro  Entrar Retrabalho  Auditoria || Configuracoes ] Ajuda~

/ sl
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Configuracoes

Insira ou Passe o Codigo do Cracha

/ ENTRAR
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5.2. Utilizar o menu superior para acessar a aba “Inspecao”.

.
JSIRI Painel Inspegdo Configuragbes~ Relatérios~ CEP Analises Ajuda~ Sair

Painel de Produtos em Espera

Iniciar Reparo ou Teste Filtrar
Geral Escaneie ou Digite o N° de Série Q  Digite o Filtro Desejado
Aguardando Data Origem N° Série Agdes
Reparo 13/11/2025 CFG-01 1192.A1.015300001022 O®gZ oW
Reparo 13/11/2025 cQ 1191.A1.006000011278 OO oW
Reparo 13/11/2025 cQ 1192.A1.015300001023 Oy oW
Reparo 13/11/2025 cQ 1194.C4.000050004292 OO ®wW
Reparo 13/11/2025 UPS-01 1194.C4.000050004295 OO ¢ oW
Reparo 13/11/2025 cQ 1192.A2.030400001160 OO ®W
Reparo 13/11/2025 UPS-01 1191.P0.012500011948 O oW
Reparo 13/11/2025 UPS-01 1191.P0.012500011949 O®gZ e®m
Reparo 14/11/2025 UPS-01 1191.A1.006000001428 [®SROCNAION|
Reparo 14/1/2025 cQ 1191.B1.015200002007 O®gZ o®m
Reparo 14/11/2025 UPS-01 1190.B1.007100057500 [SROCNEION |
Reparo 14/11/2025 UPS-01 1190.B1.007100057501 Oy ®w
Reparo 14/11/2025 UPS-01 1190.B1.007100057503 O® g e®m
Reparo 14/1/2025 UPS-01 1190.81.007100057504 OO ®m
Reparo 14/11/2025 UPS-01 1194.C4.000050004294 OOy ®W
Reparo 14/11/2025 UPS-01 1194.C4.000050004289 O oW
Reparo 14/11/2025 UPS-02 1191.D1.050100002320 Oy ®w
Reparo 14/11/2025 UPS-01 1192.A2.030400001163 O 2 ® M
ENERGIA Verséao: 1.6.3.3 2
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5.3. Ao acessar a tela de registro de inspecdo amostral, € necessario preencher os
seguintes campos: “Cédigo/Nimero de Série do Equipamento”, “Célula’, que deve ser
preenchido com a célula de montagem do equipamento, “Origem”, que indica a origem da
inspecdo do equipamento, tendo as opc¢bes Inspecao Amostral, JIGA, Teste Linha e
Testes/Reparos. O campo de observacdes pode ser preenchido caso seja necessario, porém

nao € um campo obrigatorio.

J)SIRI Painel Inspecao Configuragoes~ Relatorios~v CEP Andlises Ajuda~ Sair

Inspecao Amostral

Escaneie ou Digite o N° de Série do Equipamento

Escaneie ou Digite o N° de Série

Selecione a Célula

ﬁ Selecione uma Célula

Selecione a Origem

Selecione uma Origem v

Observacgao

APROVADO REPROVADO ENVIAR PARA
NA INSPEGAO NA INSPEGAO REPARO

»
g
\
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5.3.1. Aprovar Equipamento: ApoOs a inspec¢do do equipamento, caso ndo tenha sido
identificado nenhum problema nem defeito, o colaborador deve utilizar o botdo “APROVADO

NA INSPECAOQ” para salvar e enviar os dados para o sistema.

J’SIRI Painel Inspecao Configuracoes~ Relatorios~v CEP Anadlises Ajuda~ Sair

Inspecao Amostral

Escaneie ou Digite o N° de Série do Equipamento

| 1191.A1.006100001923 4 ‘

Selecione a Célula

] UPS-01 v |

Selecione a Origem

’ Inspecao Amostral v v l

Observagao

APROVADO REPROVADO ENVIAR PARA
NA INSPEGAO NA INSPEGAO REPARO

RHS 5% Verszo: 16.3.5 @ S
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5.3.2. Reprovar Equipamento: ApOs a inspecdo do equipamento, caso tenha sido

identificado algum defeito no equipamento, deve ser utilizado o botdo “REPROVADO NA

INSPECAOQ” para mostrar o campo relacionado a defeitos. Nele, o colaborador deve selecionar

da lista de defeitos qual deles foi identificado. Caso tenha sido identificado mais de um tipo de

defeito ou entdo o mesmo defeito foi identificado mais de uma vez, é possivel utilizar o botdo

com o icone de mais para adicionar um novo campo de defeito, em que é possivel selecionar

um novo defeito da lista completa. Esse processo pode ser repetido quantas vezes forem

necessarias, até todos os defeitos do equipamento terem sido registrados. Depois de finalizar o

registro, deve ser utilizado o botdo “ENVIAR” para salvar e enviar os dados preenchidos para o

sistema.

.
J)SIRI Painel Inspecao Configuragoes~ Relatorios~v CEP Andlises Ajuda~ Sair

Inspecao Amostral

Escaneie ou Digite o N° de Série do Equipamento

‘ 1191.A1.006100001924 v ‘

Selecione a Célula

| UPS-01 v |

Selecione a Origem

Inspegao Amostral v v
| |

REPROVADO
NA INSPEGAO

Informe o(s) Defeito(s) Identificado(s): + h

Informe o Tipo do Defeito 1

a 0202 - Trafo sem borracha v

©
=|E
Wi
%gg

Observagao

a ENVIAR
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5.3.3 Enviar para Reparo: Ap0s a inspecdo do equipamento, caso tenha sido

identificado que o equipamento estd com um problema, porém nao seja possivel identificar

exatamente o defeito, deve ser utilizado o botdo “ENVIAR PARA REPARQO”, para salvar e

enviar os dados do equipamento para o sistema e para o painel de reparos do setor de testes

da empresa.

.
J)suu Painel Inspegdo Configuragbes~ Relatérios~ CEP Analises Ajuda~  Sair

©
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Inspecao Amostral

Escaneie ou Digite o N° de Série do Equipamento

’ 1191.A1.006100001925 v ‘

Selecione a Célula

| uPs-01 v ‘

Selecione a Origem

’ Teste Linha v v ‘

Observagao

APROVADO REPROVADO ENVIAR PARA
NA INSPEGAO NA INSPEGAO REPARO
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6. ALERTAS

Caso no mesmo dia tenham sido registrados 5 inspe¢des em que nas 5 foi identificado o

mesmo defeito, sera enviado um email de alerta para alguns colaboradores da empresa com

informacdes do defeito em especifico e o intervalo de tempo em que esses 5 registros

aconteceram. Também sera mostrado um aviso sobre esse alerta ap6s o envio do quinto

registro de inspecéo. Abaixo se encontra um exemplo do email enviado e do aviso da tela de

inspecao.

SIRI - Alerta de Defeitos da Inspegao Amostral = Caixade entrada x

@ monitoramento_producao@nhs.com.br

para mim

Defeitos com 5 ou mais ocorréncias no dia de hoje:

Identificada a ocorréncia de 5 registros do defeito Respingo de Solda no dia de hoje, no periodo das 15:57:54 até 15:58:29.

© 5 defeitos repetidos! X

Identificada a ocorréncia de 5 registros do
defeito Respingo de Solda no dia de hoje, no
periodo das 15:57:54 até 15:58:29.
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