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1. OBJETIVO

Aumentar a eficiéncia, qualidade e flexibilidade do trabalho, integrando tarefas e
otimizando o fluxo de producado, utilizando-se de caracteristicas de sistemas produtivos
abrangentes, como o Lean Manufacturing, visando reduzir desperdicios, melhorar a

produtividade e facilitar o trabalho em equipe.

2. CAMPO DE APLICACAO
Qualidade e Produgéo.

3. RESPONSABILIDADES
3.1 Controle de Qualidade: Responséavel por implementar, monitorar e aprimorar praticas
gue assegurem que os produtos atendam aos requisitos especificados, tanto em termos
de qualidade quanto de conformidade regulatoria.

3.2 Producao: seguir o procedimento e utilizar a SIRI conforme essa instrugao.

4. CONCEITOS

Células de Montagem: UPS produtivas da linha de Montagem. Visam melhorar a eficiéncia
e reduzir desperdicios para facilitar o fluxo continuo de materiais e a proximidade entre os
operadores, garantindo uniformidade no processo, com materiais e produtos fluindo de forma

constante entre as etapas do processo e diminuindo o tempo de ciclo.
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5. PROCEDIMENTO
5.1 Entrar no Site SIRI (Sistema Inteligente de Rastreabilidade de Informacdes) pelo link:

https://siri.nhs.net.br/;

5.2 Realizar o login na tela inicial do Site SIRI selecionando inicialmente a Célula de
Montagem no campo “Selecione a Célula” (todas as Células de Montagem iniciam com
UPS), em seguida selecionado o posto trabalho no campo “Selecione o Posto ou
Bancada de Trabalho” e para finalizar, digitando ou escaneando o cddigo do cracha do
colaborador no campo “Insira ou Passe o Cddigo do Cracha”. ApGs preencher todos os

campos, clicar em “Entrar”;
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5.3 Ao realizar o login em uma Célula de Montagem, aparecera a tela “Registro de
Producao”. Nesta tela, na primeira das duas colunas existentes, é possivel registrar os
equipamentos em montagem, ao escanear ou digitar o nimero de série no campo
“Registrar Equipamento”. Apds ser escaneado ou digitado, 0 niumero de série aparecera
no campo logo abaixo de onde foi inserido. Seguindo para a proxima informacéo abaixo
do botdo, encontra-se o “Contador” que mostra automaticamente quantos equipamentos
ja foram registrados no dia, além das informac¢des de “Colaborador”, “Posto” e “Célula”.
Na segunda coluna encontram-se os botdes: “ltem Critico”, que foi desenvolvido para
registrar quais os Itens Criticos foram identificados no equipamento que esta sendo
montado, “Retrabalho” e “Enviar Equipamento para Painel de Reparos”, sendo possivel,

ao clicar nele, adicionar um novo item, ou remover algum adicionado por engano;
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Registro de Defeito X
Registro de Producao

Registrar Equipamento . . .
9 e Inserir Registro de Defeito
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Colaborador: admin PARA PAINEL DE Prioritario
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5.4 Ao clicar no botdo “ltem Critico” embaixo do numero de série do ultimo equipamento

registrado, aparecera a janela “Item Critico Identificado” jA com o cdodigo deste dltimo

equipamento no campo “Cédigo do Equipamento”. Em baixo aparece o campo “Informe

o Item Critico”, onde € possivel inserir até 3 itens criticos identificados no equipamento

durante sua montagem, ao clicar no icone “+”. Para registrar o item critico, deve-se clicar

inicialmente no campo “Digite ou Selecione o Grupo de Defeitos”. Ao clicar aparecera

uma lista com os grupos de defeitos e apds selecionar uma das opc¢oes, serd possivel

selecionar os defeitos no campo “Digite ou Selecione o Defeito”. Ao clicar aparecera uma

lista com os defeitos do grupo selecionado. No campo “Descricdo” é possivel escrever

observacdes sobre o item critico identificado. ApGs preencher todas as opc¢des, clicar no

botdo “Confirmar” para finalizar o registro;

Item Critico 1

Descricao

Item Critico Identificado
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Informe o Item Critico

1191.A1.006000032175
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Cédigo do Equipamento
1191.A1.006000032171
Informe o Item Critico +
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200 - TRAFO
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CONFIRMAR

CONFIRMAR
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5.5 Ao clicar no botdo “Retrabalho”, aparecera a tela de “Registro de Retrabalho”. E

possivel encontrar a explicacdo dessa parte em ajuda, no tutorial de Retrabalho.
Ajuda ™ Sair

Apresentagdo SIRI
Testes/Reparos
Montagem

| Inspecdo Amostral I
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1,
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CEP
Configuragdo Defeitos
Relatorio de Qualidade

Relatorio SIRI

Resposta a Incidentes




